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一、适用范围

本规范适用于在深圳市生产、销售、运行的含有锂离子动力电池

系统的纯电新能源汽车快速检测。

本规范规定了动力电池系统在整车不拆解、不改变控制策略条件

下的检测，其它类型电池系统可参照执行。

二、抽样方法

2.1 取样方式

在新能源汽车生产领域抽样时，被抽检样品应为最终出货或经营

门店内待销产品中随机抽取，且被抽检样品应满足《GB/T 27930-2023

非车载传导式充电机与电动汽车之间的数字通信协议》标准。在运行

/流通领域抽样时，被抽检新能源汽车样品应为年审合格，且未在维

修或执行年审过程中的产品中随机抽取。

2.2 抽样数量

每款新能源车型抽取 1 组样本，每组样本量为 3 台新能源汽车，

每台车检测执行 1 批次。

2.3 抽样要求

由市场监督局委托相关抽样机构抽样，每次抽样需要由不少于 2



名抽样工作人员共同完成。抽选的样品应能充分满足检验工作的进行，

抽样与检测均为现场执行。抽样人员和受检单位人员或个人在现场签

字确认抽检过程执行；抽检执行过程中，受检单位人员或个人可采取

摄像、拍照等形式记录抽检车辆的抽检过程，保证抽检执行过程不会

损坏被抽检样品车辆。抽检执行单位亦可安排人员通过摄像、拍照等

形式记录车辆抽检过程，以为留证。

三、检测项目及方法

3.1 气味及外观检查

靠近抽检车辆，目测检查车辆动力电池系统接连处外观是否结构

完好；通过嗅觉辨别是否有刺激性气味。

3.2 直流内阻检测

在抽检环境下，使用检测设备按以下步骤检测动力电池系统直流

内阻 DCRt′：

a）使 SOC 处于 40－70%区间内。

b）恒流输出 0.1I（A），持续 10s，记录动力电池系统第 10s 的总

电压值Ｕ1 和电流值Ｉ1；

c）恒流输出 1I（A），持续 10s，记录动力电池系统第 10s 的总电

压值Ｕ2 和电流值Ｉ2；

d）根据以下公式计算当前直流内阻 DCRt′；

DCRt' =
U2 −U1
I2 − I1

3.3 绝缘检测

在抽检环境下，按以下步骤检测绝缘电阻值：

a）检测设备与电动汽车建立通信；



b）基于 GB/T27930 标准,在充电握手阶段进行绝缘检测；

c）绝缘电阻值应大于 500Ω/V；

3.4 充电可用容量检测

在抽检环境下，使用检测设备按以下步骤检测动力电池系统充电

可用容量 Ct′；

a）使用检测设备对动力电池系统充电；

b）获取车辆 SOC 在[X1，X2]（10%≤X1＜X2≤95%，5≤X2-X1≤15%）

区间时，动力电池系统充电容量 C1；

c）动力电池系统充电至厂商规定的充电截止条件；

d）根据以下公式计算动力电池系统充电可用容量 Ct′；

Ct' =
C1

X2 −X1
e）获取抽检车型的实际额定（宣称）容量 C0，根据以下公式计

算当前实际充电可用容量保持率；

η' =
Ct'

C0
× 100%

f）通过算法，对该容量进行修正；

3.5 充电 SOC 精度检测

充电 SOC 精度估算按以下步骤进行：

a）以 1s 为采样周期，记录车辆 BMS 的 SOC 读数 SOCn 及检测设

备累计容量 Cn；

b）记录动力电池系统达到充电至目标 SOC 时，检测设备累计容

量 Cm；

c）通过 3.4（充电可用容量检测）获取动力电池系统充电截止时



的充电可用容量 Ct′；

d）根据算法模型，计算出每隔 1s 的实际 SOCm；

e）根据以下公式、及相应算法模型，计算充电 SOC 精度估

算；

Max（ SOCm −SOCn ）

四、技术要求与判定规则

4.1 气味及外观要求

动力电池系统气味及外观应符合以下要求：

a) 无刺激性气味及液体残留痕迹；

b) 铭牌、安全警示标识清晰可见，无破损；

c) 未见明显变形及锈蚀，螺栓无缺失、无松动、无螺纹露出；

d) 高/低压线束金属部分无裸露，无明显破损；

e) 连接器无明显破损、松脱。

4.2 电池系统要求

4.2.1 直流内阻

动 力 电 池 系 统 直 流 内 阻 值 （ DCR ） 仅 用 于 参 考 标 准

DB4403/T20-2019 附录 A 的指标用。

4.2.2 绝缘性能

动力电池系统与车壳之间的绝缘电阻应大于 500Ω/V。

4.2.3 容量

动力电池系统容量保持率应符合标准DB4403/T20-2019附录A的

1 年内指标要求。

4.3 电池管理系统（BMS）要求



BMS 精度达到以下要求：

a) SOC 估算精度不大于 10%；

b) 电流误差不大于±3%；

c) 总电压误差不大于±2%。

五、附则

本规范编制单位：深圳普瑞赛思检测科技有限公司

本规范编制人员：刘天鹏、王敏、陶利佳、肖利民、许辉勇

本规范由深圳市市场监督管理局产品质量安全监管处管理



附件

动力电池系统检测记录表

受检单位 抽检测日期

受检单位联系人及电话 车辆产权人

受检车架号

(VIN 码)
车辆品牌 车辆型号

动力电池品牌/型

号
动力电池标称电压 动力电池额定电流

动力电池标称容

量
动力电池类型 车辆里程表读数

受检车辆
动力电池系统连接

处外观及气味
□正常 □液体渗出（痕迹） □刺激气味

动力电池系统测

试

直流内阻 内阻值 Ω，□是否满足参考标准

绝缘检测 绝缘电阻值 Ω/V，□是否满足参考标准

充电可用容量 充电可用容量保持率 %，□是否满足参考标准

电池管理系统测

试

SOC 精度 充电 SOC 精度 %, □是否满足参考标准

电流测量误差 电流测量误差 %，□是否满足参考标准

电压测量误差 电压测量误差 %，□是否满足参考标准

主检 审核 签发


